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一、版本说明 

需事先确认固件版本为 4400，FPGA 版本为 5020，上位机调试软件版本为 QX PC 

Suite3000。 

二、测试步骤说明 

Step1:确认主编码器与辅助编码器的位置方向是否一致 

具体操作：可以进入“点对点”运行界面，用手推动电机的轴朝一个方向运行，监测主

编 码 器 位 置 与 辅 助 编 码 器 的 位 置 值 是 否 同 时 增 或 同 时 减

 

如果辅助编码器的位置与主编码器的位置增减方向不一样，则进入“电机参数”界面通

过修改辅助编码器的“反转方向”，保证二者主编码器与辅助编码器的方向是一致的。 

 

 

Step2:调节好三环参数 

确认电机在未开启全闭环的基础上能正常的运行。 

 

Step3:开启全闭环 

操作见下图：进入“控制模式”界面，在全闭环一栏 

 

然后，根据光栅尺的分辨率与电机的编码器分辨率的比值进行转换设置好正确的齿轮比

即可。 

例如：电机转一圈，光栅尺的脉冲数为 20000，主编码器的脉冲数为 131072，则辅助编码

器到主编码器的齿轮比为 131072/20000=65536/10000. 



 

 

Step4: 配置成输入 IO 口开启全闭环功能（可选） 

操作见下图，根据实际情况按照 IO 口的接线配置好正确的输入 IO 口的功能为“20-全

闭环功能开启”，同时注意，全闭环功能的切换并需要在关闭使能的情况下才有效。因此最

好还配置一个外部输入的 IO 口引脚信号来开启使能。 

 

至此，整个全闭环控制调节完毕。 


